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(§} Vorrichtung zur Haarverlangerung und zur Haarverdlchtung 

(§) Vorrichtung (12) zur Haarverlangerung und zur Haar- 
verdichtungr umfassend: 

— ein Tragerband (11), das eine Klebeflache (4) aufwefst; 

— eine Mehrzahl von Haarteflen (C), die jeweils mehrere 
Haare (3) umfassen, die durch ein Befestlgungselement 
(13) miteinander verbunden sind, wobei die IHaarteile (C) 
nebeneinsnder und im Wesentlichen parallel zuei'nander 
angeordnet sind, wobei ihre Befestigungselemente (13) 
an dem Tragerband (11) befestigt sind; 

— Verbindungsmittel (22, 23, 25, 27, 28}, die auf den Befe- 
stigungselannente (13) vorgeaehen slncL um die Haaiteile 
(C) mft dem Kopfhaar (T) zu verbinden. 
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Die Erflndung betrifft eine Vorrichtung zur Haarveriangerung und zur Haarver- 
dlchtung, die zur Anwendung in einem entsprechenden System bestlmmt 1st. 

Es sind bereits verschiedene Systeme und Verfahren bekannt, um das Haarvolu- 
men zu vergraBern und auch, um die Haarlange zu stelgern. Dlese Systeme, die 
in Gebrauch slnd, verwenden Haarteile natiirllchen oder kunstllchen Ursprungs, 
die an das Kopfhaar unter Verwendung von Systemert befestigt werden, wobel es 
Im Wesenttichen auf das Verfahren ankommt, wenn es um die Zufriedenheit des 
Anwenders geht, an dem elne solclie Behandlung durchgefOlirt wird, Ein wlchti- 
ger Aspeld: zur Stelgerung der Zufrledenlielt der Kunden mit der Behandlung ist 
die Geschwindlglcelt der DurchfQhrung. 

Die belcannten Systeme welsen einen Vorgang auf, bei dem die Haarteile mit 
dem Haar des Anwenders verbunden weixien. Bel diesem Vorgang k6nnen die 
Haarteile Im Wesentliclien angenaht, angeklebt oder an das Haar des Anwenders 
angeknotet werden. Dlese Verlfingerungssysteme sind jedoch zeitintensiv, da 
jedes einzelne Haarteil handlsdh mit gro6er Genaulgkeit eingesetzt werden muss. 

Es sind andere Systeme zur Hersteiiung einer Verblndung zwischen den Haar- 
terlen und dem Kopfhaar bekannt, die externa Elemente, wie Spangen, Kamme, 
Kfemmen usw, verwenden. Drese Elemente konnen dazu verwendet werden, 
Haarteile von grSBeren Dimensionen an dem Haar des Anwenders zu befestigen, 
sie haben aber den groBen IMachteil, dass ihre Verbindung stark sichtbar (st und 
durch den Anwender fQhlbar ist, der dies als stfirend betrachten kann. 

Unter anderen bekannten Systeme gibt es die, die es ermoglichen, dass kleiner 
dimensionierte Haarteile mit dem Haar verbunden werden. Diese Systeme, die 
die Verwendung von Klebstoff, kleinen Ktemmeiementen und dergielchen ben&tl- 
gen, erzlelen relatfv gute Resultate, aber In jedem Fall benStigt man relatlv lange 
Sitzungen zum Befestigen, da jeder Haarteil einzein angebracht werden muss, 
und keiner der Haarteile kann groBere Abmessungen aufwelsen, da ansonsten 
die Vei1>indungen durcli den Anwender und andere Personen sichtbar werden 
wQrden. 

Ein Beispief dieses Systems Ist in der JP 03-152205 A und in anderen Dokumen- 
ten geschrleben, die dieses System perfektionleren. Der Erfinder der voriiegen- 
den Erflndung hat solche Verfehren und Verblndungen zur VeriSngerung und 



Verdichtung von Haar entwickelt, wie dies In der ZA 93/5214 A Oder in der 
DE 196 26 107 C beschrieben ist. 

Diese Dokumente beschrelben Verlangerungselemente und Verfahren, mit denen 
die Haartelle an dem Kopfhaar unter Verwendung eines thermoplastischen Kleb- 
stofTis befestigt werden. In diesem Zusammenhang 1st klar, dass die Anwendung 
manuell Ist und dass sle nrcht einhefttich von einem Haaiteil zu efnem anderen 
sein muss. 

Das manuelle Einsetzen dieser bekannten Systeme bilngt daher eine Reihe von 
Problemen mIt sich. Zum einen muss die durchfQhrende Person groBe Erfahrtfng 
und Praxis In dem Verfahren haben, urn regelmasige Verblndungen herzustellen, 
was nicht immer erfQIlt werden kann. Zusatzlich ist es abgesehen von der Er- 
falirung sehr schwer, einheltllclie Verblndungen herzustellen, sle schwanken oft 
stark, da sie nlcht exakt entlang der Unlen posltioniert werden, die fur die Haar- 
veriangerung vorgeselien sind, und sie schwanken oft in der Qualitat und GroBe. 

Aus den oblgen Grunden ist die Quailtat der fertigen Arbeit oft nicht optimal, der 
VersclileiB Ist problematlsch, sowie Ungenaufgkeiten, die niclit verbessert werden 
konnen, die vergroBerten Kosten zufolge der sehr langen Zeit, die die Anbrin- 
gung benfitlgt und die Schwierigkeit, erfahrenes Personal zu flnden, 

Ahniiche Schwierlgkeilen iiegen bel denjenigen Systemen vor, be! denen ein 
Klebstoff verwendet wird, urn die Verbindung herzusteiten, beispielswefse mit 
dem Verfahren, das In der US 4,934,387 A beschrieben ist. 

Es fst die Aul^abe der vorliegenden Erfindung, efne Vorrichtung zur Haarverian- 
gerung und zur Haarverdichtung anzugeben, die diese Nachteile vermeldet und 
die dte Verwirkllchung eines verbesserten Systems ermogilcht. Bn Verfahren, be! 
dem diese Vorrichtung angewendet werden kann wetst etwa fblgende Schrltte 
auf: 

- Bereltstellen einer VIelzahl von Haartellen, die Jewells mehrere Haare um- 
fassen, die durch eIn Befestlgungselement mitelnander verbunden sind, 
wobel die Haartelle In einer Reihe Im Wesentllchen parallel zuelnander 
angeordnet und mit ihren Befestigungselementen auf einem Tragerband 
angeordnet sind, das eine Klebeflache aufwelst; 

- Ankleben der Klebeflache des TrSgerband auf das Kopfhaar und Posltlo- 
nlerung der Haartelle; 

- Verblnden der Haartelle mit dem Kopfhaar durch Befestigung der BefesU- 
gungselemente an Ihm. 



Die Ldsungs]dee beruht auf der Tatsache, dass ein System zur Haarverdichtung 
geschaffen wird, bei dem kein hSndischer EIngriff notwendig i$t, und das das An- 
brlngen von Haarteilen in Gruppen ermSglicht, wobel In einem Schritt mehrere 
Haaitelle angebracht werden. Die Befestigungselemente, die die Haare Jedes 
Haartelles verblnden, werden Qblicherwelse Bonding genannt. 

Die Vortelle des erfindungsgemaBen Systems sind: 

Da mehrere Haaitelle In nur eInem Sdiritt an dem Kopfhaar befestlgt werden, 
geht das Anbringen der Haarteile wesentlich schneller vor sich als bel bekannten 
Verfahren. Ein l-laarveriangerungsvorgang, bet dem etwa 200 Haarteile ange* 
bracht werden, benotigt mindestens zwel Stunden, wenn er In der herkfimm- 
llclien Art durchgefuhrt wird. Mit dem System gemas der Erflndung kann die 
gleiche Menge von Haarteilen in etwa 15 Minuten oder weniger angebracht wer- 
den. Daher werden nicht nur die Kosten verrlngert, sondem es kann auch die 
Bequemilchkeit des Kunden vergrttQert werden. 

Das Verfaliren ist wesentlich lelchter durchzufuhren, da es nicht langer notwen- 
dig ist, die Bondings mit den Fingern zu roKen, so dass das System der Erflndung 
nicht nur von speziallsiertem und gut ausgebildetem Personal durchgefuhrt wer- 
den kann, sondem auch von Friseuren nach Absolvieren einer kurzen Einschu- 
lung. Die Wahrscheinllchkelt von Fehlern wird minlmlert, und das Erscheinungs- 
blld des Ergebnisses ist viel besser. Dies beruht auf der Tatsache, dass die Bon- 
dings in gleichen Abstanden angebracht werden. Welters sind die Bondings votl- 
kommen flach und weniger gut sfchtbar. Das Kopfhaar Ist nicht von den Selten 
her zum Bonding hin eingezogen, um ein solches zu fixleren, wie dies bel den 
bekannten Ver^hren der Fall ist, bef denen das Kopfhaar au$ der natOrilchen 
Fallllnie herausgezogen wird, so dass es ein kieines Dreieck biidet, das seine 
Spitze In dem Binding hat. Mit dem System der Erflndung blelbt das Kopfhaar im 
Wesentlichen parallel, so dass das Haar durch die Bondings nicht gestfirt wird 
und das natQrllche Erscheinungsbild beibehalten wird. 

Ein weiterer Vorteil der Erflndung liegt In der Tatsache, dass es moglich Ist, klel- 
nere Haarteile zu verwenden, das helBt, Jedes Haarteil enthalt eine kleinere An- 
zahl von Haaren Im Vergleich zu dem herkSmmlichen Verfehren. Da es m5glich 
1st, eine groBere Anzahl von Haarteilen in einer vemunftigen Zelt anzubrlngen, 
kann eine wesentlich felnere Verteilung des Haares erreicht werden. Die Verwen- 
dung von sehr kletnen Bondings 1st mit dem herkdmmlichen Verfahren nicht 
mOgllch, da die WSrmekapazitat der Bondings dann zu kleln sein wUrde, so dass 
das Bonding in der kurzen Zeit nach dem Entfernen der Heizvorrichtung abkuhlen 
wurde, so dass die Zelt, in der das Bonding weich und klebrig ist, zu kurz ware, 



um erne geelgnete Verbfndung mlt dem Kopfhaar durch das Rollen mit den Fin- 
gem Oder dergleichen herzustellen. 

Das System der Erfindung 1st sehr sicher, da selbst dann, wenn eine heiBe Vor- 
richtung zum Schmelzen des thermoplastischen Materials des Bondings selbst 
Oder auf dem Bonding verwendet wird, keine Moglichkeit besteht, dass das die 
helBe Vorrichtung in Kontakt mit dem Haar oder dem Kopfhaar kommt. Weiters 
1st kein Schutzschrld fClr den Schutz des Anwenders notwendig, wehn der Haartell 
angebracht wird. 

Es gibt zwei Hauptausfuhrungsvarianten des Systems der Erfindung. In einer 
ersten AusfQIirungsvariante sind auf den Bondings oder den Befestigungsele- 
menten Verbindungsmlttel angeordnet, die dazu verwendet werden, den Haartell 
an dem Kopfhaar zu befestigen. Solche Verbindungsmlttel kdnnen aus einem 
Tropfen Klebstoff oder HelBschmelzklebstoff oder dergleichen bestehen. Das An- 
bringen der Haartelle ist besonders dann elnfach^ wenn ein Klebstoff verwendet 
wIrd, der durch Umgebungsluft aktlviert wird. In eIner zweiten AusfUhrungsvari- 
ante der ErUndung wird das Befestlgungseiement selbst als Verbindungsmlttel 
verwendet. In diesem Fall wird das Befestlgungseiement selb^ durch die Anwen- 
dung von HItze oder Ultraschallenergie oder dergleichen erwelcht, um die Ver- 
bfndung mit dem Kopfhaar herzustellen. 

Wenn die Haarteile mit Hilf^ von Wflrme angebracht werden, bestehen die Ver- 
bindungsmlttel vorzugsweise aus eInem thermoplastischen Material, das sfch er- 
weicht, wenn die WSrme angewendet wird. Nach dem Abkuhlen der Verbin- 
dungsmlttel verfestigt sich das thermoplastische Material und erne sichere Ver- 
bindung wird hergestellt. 

Anstelle der direkten Anwendung von WSrme kann Ultraschallenergie auf die 
Verbindungsmlttel ausgeQbt werden. In diesem Fall erwelcht ein thermoplasti- 
sches Material zu Folge der Warme und der Schwingungen, die durch die Ultra- 
schallwellen hervorgerufen werden. Der Vorteil dieses Systems Ist der, dass das 
Kopfhaar weniger stark der warme ausgesetzt ist, und dass das System sicher In 
der Anweridung ist. 

Die erfindungsgemaSe Vorrichtung umfasst in einer ersten AusfQhrungsvariante: 

- .ein Tragerband, das eine Klebefiache aufwelst; 

- etne Mehrzahl von Haarteilen, die jeweils mehrere Haare umfBSsen, die 
durch ein Befestlgungseiement miteinander verbunden sind, wobei die 
Haarteile nebenelnander und Im Wesentlichen parallel zueinander ange- 



ordnet sind, wobei Ihre BefesQgungselemente an dem Tragerband befes- 
tigt sind; 

- Verbrndungsmlttel, die auf den Befestigungselementen vorgesehen slnd, 
um die Haartefle mit dem Kopfhaar zu verbinden. 

tn einer aitematfven AusfUhrungsvarfante der ErRndung um^sst die Vorrichtung: 

ein Tragerband, das eln Klebeflache aufweist; 

- eine Mehrzahl von Haartellen, die Jewells mehrere Haare umfessen, die 
durch eln BefesHgungselement mitelnander verbunden slnd, wobel die 
Haartelle nebenelnander und im Wesentllchen parallel zuelnander ange- 
ordnet slnd, wobel Ihre Befestigungselemente an dem TrSgerband befes- 
tigt sInd, und wobei die Befestfgungselemente Verbindungsmittel sInd, 
um die Haartelle an dem Kopfhaar zu befestlgen; 

Der grundsStzlIche Voitell dieses Systems und der Vorrichtung besteht entspre- 
chend der vorllegenden Erfindung darin, dass die schnelle Anbringung eIner 
groBen Anzahl von Haaiteilen {n einem einzlgen Schritt ermdgHcht wird, wodurch 
glelchzeiOg eine entsprechende Anzahl von Verbindungen von sehr kleinen Ab- 
messungen hergestellt wird, die daher nahezu unsichtbar und durch den Anwen- 
der nicht spiirbar sind. 

In einer weiteren Ausfuhrungsvariante der Erfindung umfasst der Haarteil Haare 
eIner Farbe, die unterschledlich von der des Kopfhaares ist. Auf diese Weise kon- 
nen hellere oder dunklere Strahnen (sogenannte Highlights oder Lowllghts) we- 
sentllch lelchter als mIt herkdmmllchen Systemen realisiert werden, bei denen 
einzelne Strahnen des Kopfhaares gefSrbt werden. 

In einer bevorzugten AusfOh rungs variante der Erfindung bestehen die Befesti- 
gungselemente aus Piattchen, die mindestens zwei Ugen von Kunststoff mIt 
unterschledllcheh Schmelzpunkten aufweisen. Auf diese Weise es mOglich, 
sicherzustellen, dass nur In Tell der Befestigungselemente erweicht wlixl, wenn er 
mit warme oder Ultraschallenergle behandelt wird. 

Die vorliegende Erfindung wird nun anhand der in den FIguren dargestellten 
Ausfuhrungsbeisplele naher erlSutert, wobel diese bevorzugte AusfOhrungen zel- 
gen, die Erfindung Jedoch nicht elnschrSnken. Die FIguren zelgen: 

Hg. 1 eine axonometrische Anslcht eIner Vorrichtung entsprechend der 
Erfindung; 



Rg. 2 bis 6 schematisch In axonometrischen Darstedungen verschfedene Pha- 
sen eines Vertahrens zur Haarverdfchtung, das mft einer Vorrlch- 
tung entsprechend der Erfindung ausgefutirt wird; 

Rg. 7 bis IZsechs zusatzliche Beisplele der Herstellung der Vorrichtungen der 
obigen Ffguren; 

Rg. 13 ein Detail einer weiteren Ausfuhrungsvartante der Erflndung in eh 
nem Schnitt In vergrfiBerter Darstelliing; 

Frg. 14 eine Zange zur Verwendung belm System der ErRndung in einer 
axonometrischen Darstellung und 

Rg. 15 die Zange von Rg. 14 mit teilwelse weggebrochenen Teilen, urn 
die Funictfon besser erkiaren zu Icfinnen. 

Unter Bezugnalime auf Rg. 1 besteiit eine Vorrlchtung 12 von Haartellen C ent- 
sprechend einem ersten Belsplel zur DurchfQhrung der Erflndung aus einer An- 
zahl von Haartellen die nebeneinander und Im Wesentlichen parallel angeord* 
net sfnd, und die aus einer fm Wesentlichen vorbestimmten Anzahl von Haaren 3 
bestehen, die naturlich Oder kunsttlch seln konnen und geelgnet ausgewahlte 
Farben aufweisen, und zwar einheitllch oder gemischt. 

Die Haarteile C werden Im Wesentlichen in gleichen AbstSnden angeordnet. Sie 
erstrecken sich von Ihren Jeweiligen proximafen Enden 2, die dazu bestimmt 
sind, mIt dem Kopfhaar T verbunden zu werden, zu Ihren freien distalen Enden, 
Die liaaitelle C und die Jeweiiigen Haare 3 haben Langen, die vorzugsweise ein- 
heitllch sind. 

An den oben erwdhnten proximalen Enden 2 umfasst die Vorrlchtung 12 auf je- 
dem Haartell C ein Befestfgungselement 13, das aus einem thermoplastischen 
Material, wie Polyamid, Polyester oder einem Polyurethan, wie etwa Nylon herge- 
stent lst« 

Um das Befestigungseiement 13 mit den jeweiiigen Haaren 3 zu verblnden, kon- 
nen verschiedene Systeme verwendet werden, einschiieBlich Schmelzklebung, 
Sprltzguss oder derglelchen, die In dem Fachgeblet wohl bekannt sind. Das Be- 
festigungseiement 13 hat die Form eInes kieinen Rechtsecks oder einer Scheibe 
mit einer DIcke (die In den Zeichnungen ubertrleben dargestellt 1st}, die im We- 
sentlichen gleich oder nur geringfQgig grolSer ist ats die des jeweiiigen Haar- 
tells C. Das Gleiche gilt fur die Dicke, um eine minlmale Menge von thermoplasti- 
sc^em lyiaterlal zu erzieten, das, wie oben beschrleben, wie Klebstoff wirkt. 



Die Vorrichtung 12 umfasst welters ein Tragerband II, das aus einem transpa- 
renten Material mit einer KlebeflSche 4 hergestellt 1st, auf der die Befestigungs- 
elemente 13 angeordnet slnd. 

Das Material, das das Tragerband 11 blldet, 1st vorzugsweise aus einem hitzebe- 
stSndlgen Material geblldet. Der verwendete KlebstofF 1st von einem nicht dauer- 
haften und entfembaren Typ, der durch Druck ausgeldst wird. Seine KlebekrafI: 
auf dem Tragerband 11 1st grSBer als die, die auf das thermoplasUsche Material 
ausgeubt wird, das dre Befestlgungselemente 13 bildet, so dass eine spatere 
Trennung des Tragerbandes 11 von dem Material keine Klebstoffreste zuruck- 
lasst. 

Die oben beschriebene KfebeflSche 4 kann mIt einem Schutzband 14 (Fig, 1) ab- 
gedecktsein, die Herstellung und Lagerung der Vorrichtung 12 zu erlelchtern. 

In diesem Ausfiihrungsbelsplel besteht die Vorrichtung 12 aus Mfttein zur Verbln- 
dung der Haarteile C mIt dem Kopfhaar T, die aus den Befestigungseiementen 13 
selbst bestehen, wie dies in der folgenden Beschrelbung des HaarveriSngerungs- 
verfahrens gezeigt 1st. 

Das Tragerband 11 kann eine definlerte LSnge aufwelsen und eIne vorbestlmmte 
Anzahl von HaarteHen C tragen, oder es kann efne undeffnlerte L§nge aufwelsen, 
so dass die ausfUhrende Person die Abschnltte schneldet, um die gewunschte 
Anzahl von Haarteilen C zu erhalten. 

In alien Fallen kann die ausfuhrende Person eine oder mehrere Haarteile C ent- 
fernen, die nIcht fur die Jeweilige Anwendung passend sind, indem sie einfach 
vom Tragerband 11 abgeschnitten werden. 

Auf jeder Vorrichtung 12 kannen die Haarteile C von der gleichen Unge, GroBe 
und Farbe sein, es ist aber mogllch, Variationen In der LSnge vorzusehen und 
stufige Veriangerungen herzustellen, sowie Veranderungen In der Farbe, um 
komplexe StrShnen und GrOBenveranderungen erzeugen zu kdnnen. 

Die Abdeckung und das Schutzband 14 kSnnen auch klebrig und/oder transpa- 
rent sein und auch aus einem siJikonbeschlchteten Papier hergestellt werden. 

Welters kann auf der Basis des voriiegenden Belspiels das thermoplastlsche Ma- 
terial eine Substanz seIn, die dazu geeignet ist, bei einer gegenOber der Umge- 
bungstemperatur erhohten Temperatur geschmolzen zu werden, so dass sie die 
Eigenschaft eines fiassigen Kunststoffes annlmmt, um nach AbkQhiung auf Um- 
gebungstemperatur fest zu werden. 
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Stoffe mit ahnlichen Eigenschaften konnen durch die direkte Anwendung von 
mechanlscher Energie in der Form von hochfrequenten Scliwingungen, insbeson^ 
dere Uttrascliallschwingungen, geschmolzen werden. In diesem Fall erzeugen die 
Intermolekularen Schwingungen und die daraus resultierende Relbung die beno-- 
tigte warmemenge, um die l^olekQIe piastlscli beweglich zu macfien. Die Erzeu- 
gung von Warme endet, wenn die Scliwingungen beendet werden, was (n einer 
nahezu sofortigen Verfestlgung resultiert. 

Beispiele von Substanzen, die als thermopiastlsches Material verwendet werden 
konne^ sind Polyester, Poiyamide, Polyurethane usw. 

Die Funktlon des Befestigungselementes 13 entsprechend der vorliegenden Er- 
findung ist die, die Haare 3 jedes Haarteils C zusammenzuhalten und den An^ 
bringungspunkt des Haarteils C am KopfhaarTzu gewShrlelsten. 

Andere Beispiele des BefesUgungselementes 13 umfassen Kunststoffelemente In 
der Form von Schelben Oder Kugein, an denen das Hear 3 des Haartetis C befes- 
tigt ist- Diese BefesOgungselemente 13 sind mit Verbindungsmitteln 22, 23, 25, 
27, 28 verbunden, die aus Absclinltten von einem thermoplastischen Material 
bestehen, wte dies berelts beschrieben worden ist, oder aus Kiebstoffen oder 
dergleichen/ die durch Druck aushdrten, durch warme aushSrten oder sdhrump- 
fen. Solche BelspieJe werden In der l=dlge beschrieben werden. 

Das Befestigungseiement 13, das eine Farbe haben kann, die mit dem IHaar 3 
des Haartells C zusammenpasst, kann auch mit zusStzlfchen dekoratlven Eie- 
menten, wte Kunststeinen, Stress oder dergleichen ausgestattet sein. 

Alle Befestlgungselemente 13 und ihre verschiedenen Ausfuhrungsvartanten, wie 
sie oben beschrieben warden sind, sind fQr das Haarverlangerungsverfahren ge* 
eignet, das in der Folge beschrieben wlrd. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 2 bis 6 wird nun das Haarverlangerungsverfahren 
unter Verwendung der oben beschriebenen Vorrichtung sanit seinen Schritten 
beschrieben werden. 

Zunachst wlrd die Vorrichtung vorbereitet, wobel das Schutzband 14 entfemt 
wird, falls es vorgesehen ist In dieser Ausbiidung sind die Haarteile C in einer 
geordneten i^lhe angeordnet; das Tr^gerband 11 kann an das KopfhaarT, das 
zu verlSngern Ist, angekiebt werden. Die ausfuhrende Person kann dazu die Kie- 
beflache 4 des Tragerbandes 11 verwenden, wobel es durch die Transparenz des 
TrSgerbandes 11 moglich ist, die Wirkung der VeriSngerung zu Qberprufen, bevor 
die Haarteile C endgultig fixiert werden. Auch der Anwender kann die Wirkung 
mit Hllfe eines Spiegels Qberprufen, 



In der Folge - wenn die Positlonen des Tragerbandes 11 und der Haartelle C ein- 
mal festgelegt worden sind - findet die nachste Phase $tatt, bei der das Befesti- 
gungselement 13 jedes Haarteils C mlt dem Kopfhaar T des Anwenders verbun- 
den wird. In dieser Phase aktivFert die ausfiihrende Person die Verblndungsmittel 
13, 22, 23^ 25, 27, 28, wie oben beschrfeben, 

Bef dem vorliegenden AusfQhrungsbeisplel wird die M5gllchkelt der Ver- 
schwelBung von thermoplastlschen Materlallen verwendet. Es wIrd dabel bevor- 
zugt die WSrme auf die Befestlgungselemente 13 Ober das Tragerband 11 ange- 
bracht Unter Bezugnahme auf die Rg. 3 wIrd eine Zange 15 mlt zwei Druckele- 
menten 16 verwendet, die ausreichend lang sind, urn einen gleichmaBigen Druck 
Ober die gesamte LSnge des Tragerbandes 11 auszuiiben, wodurch die Befestl- 
gungselemente 13 zusammengedrQckc werden. 

In diesem Zusammenhang kdnnen zwel Systeme zur Obertragung der Energle 
auf die Befestlgungselemente 13 benutzt werden. Das erste verwendet die An- 
wendung von Warme. FUr diesen Vorschlag werden die Druckelemente 16 In 
einer geeigneten Weise beheizt, wobel ein oder mehrere etektrlsche WIderstande 
verwendet werden. 

In diesem Fall wIrd die warme von etner Sette durch das TrSgerband 11 und von 
der anderen Selte direkt auf die Befestlgungselemente 13 ausgeQbt. Das Band 11 
1st, wIe oben beschrieben, hltzebestSindig und wird slch nicht verformen Oder 
zersetzen, wenn es fn Kontakt mit den helBen Druckelementen 16 kommt. Das 
zweite System schfagt die Verwendung von mechanischer Energie In der Form 
von Ultraschallschwingungen vor, belspielswelse In dem Berelch zwischen 20 und 
60 kHz. In diesem Fall werden ein oder belde Druckelemente mlt einem Schwin- 
gungskdrper verbunden, belspielswelse eInem plezoelektrlschen Element, das 
einem Wechsefstrom der geeigneten Frequenz ausgesetzt 1st und das diese 
Schwingungen auf dfe Befestlgungselemente sowohl direkt als auch Ober das 
Band 11 iibertragt 

In diesem Fail 1st festzustellen, dass die Anwendung von Schwingungen es den 
l^olekulen des Befestfgungselementes 13 und seines thermoplastlschen Materials 
ermdglicht, leicht zwischen den einzelnen Haaren 3 des Haarteils C und des 
Kopfhaares T zu flleBen, so dass dIese benetzt und gut verbunden werden. 

Es ist auch festzustellen, dass zufolge der Effizlenz, mit der slch die MolekUle 
zwischen den Haaren und den zarten Schichten verteilen, nur eine geringe 
Menge von thermoplastischem Material notwendig Ist, um die Befestigung herzu- 
stellen. 
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Zusatzlich 1st die unmlttelbare Verfestigung nach der Beendlgung der Schwin- 
gungen und die damit verbundene Unmoglichkeit, dass geschmolzenes thermo- 
plastlsches Material zwischen den Haaren auf den Kopf des Anwenders fallt, zu- 
satzlich vorteilhaft. 

In alien Fallen bedeutet die Anwesenhelt des Tragerbandes 11 und die Tatsache, 
dass es zusammen mit den Befestlgungselementen 13 gegen die Kopfhaare T 
gedrOckt wird, dass das thermoplastlsche Material In seiner Position verblefbt und 
Verblndungen mit sehr kleinen Abmessungen hergestellt werden. 

Zusatzlfch dazu bewlrkt das TrSgerband 11, dass zusStzliche Abdeckungen oder 
Schutzschllde zum Schutz des Anwenders nicht benfitlgt werden. Wenn einmal 
die Verblndungsphase abgeschlossen 1st, kann das Trflgerband 11 entfernt wer- 
den, ohne Reste von Klebstoffe an den Haaren 3, T zu hlnterlassen (Rg. 5), urn 
den Vorgang zu beenden. 

In dem Fall, in dem die Befestlgungselemente 13 nIcht aus einem thermoplasti- 
schen Material hergestellt sfnd, werden die Verblndungsmittel 13, 22, 23, 25, 27, 
28 unter Verwendung der oben beschrlebenen Systeme akUviert* 

Wenn die Verblndungsmlttel 22, 23, 25, 27, 28 aus Abschnltten von thermoplas- 
tlschem Material bestehen, die auf elnem geelgneten Band, wie etwa dem 
Schutzband 14, posltionrert sind und dazu bestimmt sind, mit den Jeweiligen 
Befestlgungselementen 13 der Haartelle C verbunden zu werden, kann das Band 
14 aufgebracht werden, nachdem das Tragerband 11 mit den Haartellen C auf 
dem KopfhaarTdes Anwenders posltlonfert worden 1st. 

Die ausfuhrende Person kann lelcht die Befestlgungselemente 13 mit den Ab- 
schnltten des thermoplastischen Materials in Obereinstimmung bringen, wobei 
die Posltlonlerung der BSnder 11, 14 entsprechend erfblgt. 

Wenn die Position in angepasster Wei§e hergestellt worden !$t, konnen die Ban- 
der 11, 14 mit Hiife der Zange 15 zusammenge^ruckt werden, wobei die Bander 
11, 14 zwischen die behelzten oder schwingenden Druckelemente 16 gebracht 
werden. 

In alien Fallen enthalten die zwei Binder 11, 14 das thermoplastlsche Material, 
das an den Befestlgungselementen 13 haftet und sfch mit dem Kopfhaar T des 
Anwenders mischt, wodurch die jeweiligen Haaiteile C mit dem Kopfhaar T ver- 
bunden werden. 

Es wird vorgeschlagen, dass die Abmessungen der Befestlgungselemente 13 und 
der Abschnitt des thermoplastischen Materials so welt verringert werden w!e 



notwendig, ohne die Fahigkelt der Haarteile C der Vorrichtung 12 zu beeintrach- 
tigen, mit den Jewelllgen Kopfliaaren T verbunden zu werden. 

Die obigen Uberlegungen und AusfQhrungsvarlanten des Anbringungsverfahrens 
konnen auf die Beispiele von Vorrlchtungen angewendet werden, die entspre- 
chend den Fig. 7 bis 12 aufgebaut sind, und die einen elnzelnen Anschnitt der 
Vorrichtung 12 zelgen, der entsprechend vielfach vorgesehen ist. 

Unter Bezugnahme auf Fig. 7 wird eine Vorrlclitung 12 beschrieben, be! der das 
Befestigungselement 13 aus einer starren Oder liaibstarren Scheibe besteht, die 
aus elnem nicht klebrigen und nrdit tliermoplastlschen Material hergestellt IsC 
und gegenOber Warme und Schwingungen wIderstandsfShIg Ist, wie etwa ein 
herkdmmliclier Kunststoff. Es rst beabsichtigt, dass die Form der Scheibe nur 
beisplelhaft Ist. Eln Plattchen jeglicher geeigneter Form kann als eIn Befesti- 
gungselement 13 dienen. Verschfedene Systeme konnen dazu verwendet wer- 
den, das jeweilige Befestigungselement 13 und die Jeweiligen proximaien En- 
den 2 mitelnander zu verblnden, wie etwa Kieben, SchwelBen Oder dergleichen 
eines Paares von Halbelementen 13a, 13b, die das Haar 3 halten Oder ein Spritz- 
gieBvorgang, der die Enden 2 einschlieBt. 

In dieser zwelten AusfUhrungsvariante wIrd das Element 13 an die Klebeflache 4 
des Tragerbandes 11 angeklebt und die Verbindungsmlttel 22, 23, 25, 27, 28 
werden durch eine Menge 20 von Klebstoff oder thermopiastischen StofFen dar- 
gesteilt, die direkt auf die frele Oberfiache 21 des Befe^lgungselementes 13 auf- 
gebracht werden, 

Unter Bezugnahme auf die Rg. 8 schiagt ein Belsplei einer Vornchtung 12 ein 
Befestigungselement 13 entsprechend dem vorangegangenen Beisplel vor, das in 
dem vierten und funften Beisplel wlederholt wird. Das zwelte und drttte Beisplel 
zur Hersteliung der Vorrichtung 12 wird durch das oben beschriebene Verfahren 
angepasst, bel dem die thermoplastische Substanz der entsprechenden Men- 
gen 20, 22 unter Verwendung von WSrme oder Schwingungen geschmolzen wer- 
den, Es wIrd auch vorgeschiagen, dass ein warmehSrtendes Material und/oder 
ein halbflusslges und/oder bel Umgebungstemperatur plastlsches und, nach der 
Anwendung von WSrme, festes Material diese Substanz im Wesentlichen ersetzen 
kann. . 

Das vierte Herstellungsbeisplei (Rg. 9) besitzt eine Menge von Klebstoff 23, die 
auf dem schelbenformlgen Befestigungselement 13 angeordnet Ist und die bei- 
spielswelse durch Druck aktlviert oder durch Warme aktivlert wIrd oder von el- 
, nem Typ Fst, der an der lojft aushartet, wTe etwa ein Zwei-Komponenten-Harz. In 
diesem letzen Pali verhlndert eine Schutzschlcht 24, die das Befestigungseie- 
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ment 13 schutzt, dass der KlebstofF mit dem Sauerstoff der Atmosphare in Kon- 
takt kommt. Die Verwendung von KlebstofT bedeutet, dass die Verwendung von 
Warme oder Schwingungen nicht erforderllch 1st, und die beschrlebene AusrOs* 
tung und die Zange 15 dienen dann nur mehr dazu, das Tragerband 11 und die 
Haartelle C zu posittonieren. 

Unter Bezugnalime auf die Hg. 10 schlSgt ein fQnftes Belsplel die Verwendung 
efnes Befestigungselementes 13 vor, wie es in den obigen Belsplelen beschrfeben 
worden ist, sowie eIn Verbindungsmittel 22, 23, 25, 27, 28, das aus einem Kle- 
beeiement 25 In Form von Klebstoff einer thermoplastischen oder almlichen Sub- 
stanz Oder dergleichen besteht, und das auf dem Schutzband 14 angeordnet ist. 
In diesem Fall tragt das Schutzband 14 dazu bef, die Haartelle C anzubringeni 
und es wird auf dem Kopfhaar T vor der Verblndung der Haarveriangenjng ange* 
bracht. In dem Fall, In dem der Klebstoff durch Luft aktlviert wIrd, wird eine zu- 
satzliche Schutzschicht vorgeschiagen. In dem sechsten und dem siebenten Bei- 
spiel der Fig. 11 und 12 besteht das Befestigungselement 13 aus einem Paar von 
Halbelementen 13a, 13b, die dazu geelgnet sind, das KopfriaarT einzuklemmen. 
Letztlich umschlleBen die Halbelemente 13a, 13b eIne Ausnehmung 26, um das 
Haar 3 zu halten. Ein Halbelement 13a ist dabel an dem proximalen Ende 2 des 
Haartells C befestlgt, waiirend das andere Halbelement 13b auf dem Schutz- 
band 14 positioniert ist und entsprechend dem Verfahren des vorlgen Beisplels 
aufgebracht wird* 

Das Verbindungsmittel 22, 23, 25, 27, 28 besteht aus elner thermoplastischen 
Substanz oder einem KlebstofT 28, insbesondere aus einem Zwei-Komponente- 
Kieber oder dergleichen, der durch erne geelgnete Schutzschicht 2g geschiitzt ist. 

In der Ausfuhrungsvarlante der Fig. 13 bestehen die Befestlgungselemente 13 
aus Schfchten 30, 31, Die erste Schlcht 30 fst an der Klebeschlcht 4 des Trager- 
bandes 11 befestlgt. Die Haare 3 werden im Wesentlichen zwischen der ersten 
Schicht 30 und der zweiten Schlcht 31 eingeschlossen. Die zweite Schlcht 31 hat 
dabel einen niedrigeren Schmelzpunkt als die erste Schicht 30, so dass bei An- 
wendung der WSrme oder der Ultraschallenergle nur die zweite Schlcht 31 weich 
wird, um eine Verblndung mIt dem Kopfhaar T herzusteilen. Der Abstand d zwi- 
schen den Befestigungseiementen 13 kann In geeigneter Weise zwischen 1 mm 
und 3 mm gewShlt werden. In der seiben GroBenordung Ist die Breite b der Be- 
fiastigungselemente 13. 

Die Vorrlchtungen konne von Hand hergestellt werden, indem die Haartelle C auf 
dem Tragerband 11 befestlgt werden, aber es ist bevorzugt, f^laschinen fur die 
Herstellung zu verwenden. 
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Hg. 14 und .15 zelgen eine bevorzugte Ausfuhrungsvariante efner Zange 15 zur 
Verwendung ber den Verf^hren gem&B der Erfindung. Die Zange 15 umfasst e!- 
nen Handgilff 50, von dem aus zwel Backen 46, 47 vorstehen. Die erste Backe 
46 hat eine Ausnehmung 48, in der efn Druckelement 49 gehalten 1st. Die feste 
Backe 47 hat erne KontaWflSche 40, die aus einem nachgJebigen Material herge- 
stellt 1st, urn einen einheithchen Druck fur alie Haartelle C zu erhalten. 

Das Druckelement 49 kann durch Serpentln-Thermlstoren 41 erwarmt werden, 
um die VerbJndungsmittel 22, 23, 25, 27, 28 zu aktivieren- Das Druckelement 49 
1st durch eine Zahnstange 43 angetrieben, die in ein Ritzel 42 eingreift, das 
durch eJnen Elektromotor 44 angetrieben ist. Das Druckeiement 49 ist dabel 
schwenkbar In Bezug auf die Zahnstange 43, um sich an Haarteile anpassen zu 
kdnnen, deren Dlcke unterschiedllch ist. Altemativ dazu kann das Druckelement 
durch Hydraullkzylinder Oder Pneumatikzylinder angetrieben werden. 

Die Bewegung des Druckeiementes 49 kann durch einen Betatigungsknopf 45 
gesteuert werden. Die Temperatur der Thermistoren 41, der Druck, der durch 
das Druckelement 49 ausgeObt vArd, und andere Parameter werden durch eine 
programmierbare Steuerungseinhelt gesteuert, die mit der Zange 45 verbunden 
ist. 

Aus der oblgen Beschrelbung folgt, dass das vorgeschiagene Veri7»hren zur Haar- 
verlangcrung keinerlel handlschen EIngrlff von der das Verfahren durchfOhrenden 
Person erforderl und die Bildung von HaarverlSngerungsverbindungen mit sehr 
klelnen Abmessungen ermoglicht, und zwar unter BerOcksichtigung der Tatsache, 
dass die Verbindungselemente in der Gegenwart des mindestens einen Bandes 
das Material enthaften, das die Verbindung hervorruft. Die daraus resultlerenden 
Verbindungen sind sehr fein mit glatten Kanten und nahezu unsichtbar. Der eln- 
zige handische EIngrlff beruht in der BetStlgung der Vorriclitung, die dazu ver- 
wendet wird, die Verbindung zu aktivieren* 

Die Abmessungen der Verbindung sind nicht durch die Tatsache begrenzt, dass 
das thermoplastische l^ateriai und das Haar des Haarteiles das Kopfhaar 
zwangsweise umgeben mOssen, wodurch ansonsten ein Verbindungspunkt ge- 
schaffen wurde, dessen Volumen ntdit unter elnem bestimmten Grenzwert ver- 
ringert werden kfinnte. So ergibt sich belspielswelse bel der oben beschriebenen 
Japanlschen Druckschrift, dass aufgrund der einfachen Tatsache, dass das Haar 
des Haarteiis um das Kopfhaar gewunden werden muss, dass die Verbindung ein 
besUmmtes Volumen aufweist. 
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Entsprechend der vorliegenden Erfindung hSngen die Abmessungen des Verbin- 
dungspunktes nur von der Menge des Haares 3 ab, das In dem Haarteil C ent- 
halten 1st - je fefner der Haarteil C ist, umso felner fst dann auch die Verbindung. . 

Das Fehlen eines hSndischen Eingriffs fuhrt zu einer VergleichmaBlgung der Ver- 
bindungen. Ihre optlmale Qualltat verhindert ein Lbsen der Verbindung zu Folge 
des Elndrrngens von Wasser Oder dergleichen. 

Mlt diesem System 1st es auch moglich, die Haarteile C innerhalb des Haares 3, T 
zu verstecken. Da es moglich Ist^ Haarteile C ist glelchen Abstlinden zueinander 
anzubrlngen, konnen zusatzltche Haarteile C zwischen ihnen angebracht werden 
mlt der Mdgllchkeit, entsprechende Haarveriangerungen mit kurzen Abstanden 
zu erhalten und komptexe Haamiuster zu erzlelen, deren Farbe sich vom Haar T 
des Anwenders unterscheldet. 

Dieses Verfahren verringert die Menge des verwendeten thermoplastischen Ma- 
terials, der fur die AkUvlerung benatlgten Energle und verhindert den warme- 
verlust und eine Verschmutzung der Ausrustung oder der Verbindungsvoirlch- 
tung. . 

Zusatzllch kann man erkennen, dass das oben beschrlebene Verfahren zur Haar- 
verlangerung und zur Haarverdlchtung eine Vielzahl moglicher Abwandlungen 
zulasst und der durchfOhrenden Person viele Freiheltsgrade zur Verwirklichung 
der eigenen Fantasie lasst. 

Zusfltzlich zu den oben beschriebenen Verfahren fUr Haarvertangerungen und 
Haarverdlchtungen, kann der Fachmann weitere Abanderungen und Varlatlonen 
finden, ohne den Berelch der geschutzten Erfindung zu verlassen. 

Insbesondere wird der Fachmann erkennen, dass sich die Form der Befesti- 
gungselemente 13 von den In den Zelchnungen dargestellten Formen unter- 
scheiden kann und dass dfe Breite dieser Elemente die gleiche seln kann, wie die 
der Haarteile C oder gerlngfUgig gr56er sein kann. Welters kann der Abstand 
zwischen d^n Haartellen C auf dem Band 11 vom Fachmann passend gewShlt 
werden. 



-15- 



ansprQche 

Vorrichtung (12) zur Haarverlangerung und zur Haarverdichtung, umfas- 
send: 

- ein TrSgerband (11), das eine Klebefiache (4) aufwelst; 

- eine Mehrzahl von Haartellen (C), die Jewells mehrere Haare (3) umfas- 
sen, die durch ein Befestigungselement (13) miteinander verbunden 
sind, wobei die Haartelle (C) nebeneinander und Im Wesentlichen pa- 
rallel zueinander angeordnet sind, wobel Ihre Befestigungselemente 
(13) an dem TrSgerband (11) befestigt sind; 

- Verblndungsmittel (22, 23, 25, 27, 28), die auf den Befestigungsele- 
mente (13) vorgesehen sind, um die l^aarteile (C) mit dem Kopfhaar (T) 
zu verbinden. 

Vorrichtung (12) zur HaarveriSngerung und zur Haarverdiclitung umfias- 
send: 

- eIn Tragerband (11), das eine Klebefldche (4) aulWelst; 

- eine Mehrzahl von Haarteilen, die jewells mehrere Haare umfassen, die 
durch eIn Befestigungselement (13) miteinander verbunden sind, wobel 
die Haartelle (C) nebeneinander und im Wesentlichen parallel zueinan- 
der angeordnet sind, wobei Ihre Befestigungselemente (13) an dem 
TY-3gerband (11) befestigt sind, und wobei die Befestigungselemente 
(13) Verblndungsmlttei sind, um die Haartelle (C) an dem Kopfhaar (T) 
zu befestigen; 

Vorrichtung (12) nach Anspruch 1 oder 2 dadurch geicennzelciiirat, dass 
das Tragerband (11) transparent ist. 

Vorrichtung (12) nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Befestigungselemente (13) aus einem thermoplasU- 
schen Material hergesteiit sind. 

Vorrichtung (12) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das 
thermoplastlsche iviaterial aus Polyester und/oder Polyamid und/oder Poly- 
uretiian hergesteiit ist. 

Vorrichtung (12) nach einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Schutzband (14) auf dem TrSgerband (11) vorgesehen 
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Ist, urn entfemt zu werden, bevor das TrSgerband (11) auf dem Kopfhaar 
(T) angeMebt wird. 

7. Vorrichtung (12) nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das TrSgerband (11) hitzebestandig ist. 

8. VorHchtung (12) nach einem der Ansprilche 1 bis 7, dadurch geinnn- 
zeichnet, dass die Befestfgungseiemente (13) dekorative Elemente airfwei- 
sen. 

9. Vorrichtung (12) nach efnem der AnsprOche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die KlebeflSche (4) des Trigerbandes (11) auf einenn Kleb- 
stoff eines nicht dauerhaften und entfernbaren. Typs beruht, der durch 
Dmck alcdviert wird und der eine Kiebekraft auf das TrSgerband (11) aus- 
Obt, die gr56er ist als die, die auf das thennoplastlsche i^ateriai der Befesti- 
gungselemente (13) ausgeQbt wird. 

10. Vorrichtung (12) nach einen der AnsprQche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Verblndungsmittel (22, 23, 25, 27, 28) eine klebrige 
Substanz aufwelsen, die aus thermoplastlschen Materlallen, warmehartba- 
ren i^aterlalien, warmeaktlvlerten Klebstoffen oder Klebstoffen besteht, die 
an der ijuft aushSrten. ^ 

11. Vorrichtung (12) nach einenn der AnsprQche 1 bis 10, dadurch gcdcenn- 
zeichnet, dass die Befestigungseiemente (13) entlang elner geraden Unle 
mit ZwischenrSumen ^wlschen Ihnen auf dem Tragerband (11) angeordnet 
sind. 

12. Vorrichtung (12) nach einem der AnsprOdie 1 bis 11, dadurch gakenn- 
zelchnet, dass Haar (3) der Haarteiie (C) eine unterschiedilche Farbe auf- 
weist ais das Kopfhaar (T). 

13. Vorrichtung (12) nach einem der AnsprQche 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Befestigungseiemente (13) aus PiSttchen bestehen, die 
mindestens zwei Lagen (30, 31) von Kunststoff mIt unterschiedilchen 
Schmelzpunkten aufweisen. 

14. Vorrichtung (12) nach einem der AnsprQche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die IHaarteiie (C) eInes TrSgerbandes (11) gielchzeltig mIt 
dem Kopfhaar (T) verijunden werden. 

15. Vorrichtung (12) nach einem der AnsprQche 1 bis 14, dadurch gekann- 
zeichnat, dass die Verislndungsmlttel (13, 22, 23, 25, 27, 28) dazu ausge- 
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blldet sind, durch die Anwendung von Warme Oder Uitraschallener^Ie akti- 
viert zu werden. 

16. Vorrichtung (12) nach einem der Ansprache 1 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine Zange (15) vorgesehen ist, urn mechanische Energie, 
Warme oder Uitraschallenergle mittels einer auf die Verbindungsmittel (13, 
22, 23, 25, 27, 28) auszuiiben, die zwei Drudcelemente (16) aufvveist, die 
langHch ausgebiidet sind, urn einen glelchmaBlgen Drucic Qber die Gesamt- 
heit der LSnge des TrSgerbandes (11) auszuOben. 

17. Vorrichtung (12) nach Anspruch 16, dadurch gekennaelchnet, dass die 
Zange (15) eine feste Backe (47) und ein Druckeiement (49) aufVvelst;, das 
durch eIn BetStigungsmittei (44) gegen die Teste Backe (47) gedrQckC winf . 

18. Vorrichtung (12) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Druckeiement (49) der Zange (15) schwenkbar Ist, urn etwalge Unter- 
sdilede In der Dicke der Haare (3, T) auszuglelchen. 

19. Vorrichtung (12) nach einem der Ansprtiche 17 oder 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Druckeiement (49) der Zange (15) durch einen Elekt- 
romotor (44) angetileben Ist. 
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Fig. 1 
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